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The purpose of this manual is to describe the operation of pressure regulators according to applicable regulations. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
The plant is still working on the improvement of the regulator design, therefore some changes may not be mentioned in 

the manual. 

1. PURPOSE 

One-stage cylinder pressure regulators are designed for reducing and regulating the pressure of gases, coming from the 
cylinder and automatic keeping up of set working pressure.  

The pressure regulator is designed for operating in the temperature range from 20º C below zero up to 60º C above zero. 

 
2. SAFETY PRECAUTIONS 

Warning! To avoid explosions keep the regulator away from oil or any substances containing grease! 

Upon detection of a defect, close the cylinder valve immediately, let the gas out of the regulator and disconnect it from the 
cylinder. 

                                                                 IT IS FORBIDDEN: 
– to quickly open the cylinder valve; 
– to use the regulator without an inlet filter; 
– to fix the regulator and its parts without removing it from the cylinder; 
– to change the safety valve settings, modify and refine at one’s own discretion the regulator design; 
- to use the regulator for gases in liquid condition; 
- to use the regulator at the temperature lower than 30 degrees below zero and higher than 60 degrees above zero; 
- to put intermediate connecting elements between the regulator and the cylinder under pressure; 
- to use the regulators for corrosive gases such as ethylamine, dimethylamine, ammonia, etc.; 
- to use the regulator for purposes other than intended. 

 
Regulators can only be tested and repaired by a service facility authorized by the manufacturer. 

The manufacturer shall not be responsible for any repairs or changes made by the consumer or a third party without the 
manufacturer’s approval. 

3. MARKINGS 

 
 
 

 
 
 

1. Cylinder valve 

2. Input with a nut or a clamp 

3. High-pressure gauge 

4. Low (working) pressure gauge or 
flowmeter 

5. Adjusting screw 

6. Connection element for the hose  

7. Safety valve 

8. Spout / only for regulators with a  low 
pressure gauge and a scale  

1 3 2 4 

5 7 6 8 

2 

3 5 7 

1 2 4 6 8 

ENG 
2 RAr/CO-200-DM mini Argon, Dwutlenek 

węgla 
200  

Ar- 24 l/min 
CO2 – 22.5 l/min 

W21.8x1/14`` G1/4 6,3 013.000.10 

RAr/CO-200DM RC Argon, Dwutlenek 
węgla 

200  
Ar- 24 l/min 

CO2 – 22.5 l/min 
W21.8x1/14`` - 6,3/9 065.000.00 

RAr/CO-200-V DM  Argon, Dwutlenek 
węgla 

200  
Ar- 24 l/min 

CO2 – 22.5 l/min 
W21.8x1/14`` G1/4 6,3 059.000.09 

RO-200-V DM Tlen 200 0.5-10 30 G3/4 G1/4 6,3 060.000.06 
RO-200-V DM zavor Tlen 200 0.5-10 30 G3/4 G1/4 6,3 060.000.07 
RO-200-V DM oxygen 200 0.5-10 30 G5/8 G1/4 6,3 060.000.44 
RA-25-V DM Acetylen 25 1,5 5 clamp G3/8LH 8 062.000.00 
RAr-200-4 DM  200 - 24 l/min W24.32x1/14`` G 3/8RH 8 039.000.15 
RAr-200-2 DM 200 3,5 24 l/min W24.32x1/14`` G 3/8RH 8 032.000.15 
RAr-200-2 DM-2 200 3,5 24 l/min W24.32x1/14`` G 3/8RH 8/8 032.000.24 
RAr-200 DM mini  200 - 24 l/min W24.32x1/14`` G 3/8RH 8 013.000.13 
RAr-200 DM mini 200 - 24 l/min W24,5 x1/14`` G 3/8RH 6/9 013.000.15 
RAr-200V DM  

argon  

200 - 24 l/min W24.32x1/14`` G 3/8RH 8 059.000.30 

RAr/CO-200 VDM 
Argon, Dwutlenek 

węgla 200 - 24 l/min W21.8x1/14`` M16x150 6/9 059.000.34 

RCO-200 DM mini  200 - 22.5 l/min W24.32x1/14`` G 3/8RH 8 013.000.14 

RCO-200-4 DM  200 - 22.5 l/min 
W21.8x 
1/14`` G 3/8RH 8 039.000.16 

RCO-200-2 DM 200 3.5 25 l/min 
W21.8x 
1/14`` 

G 3/8RH 8 032.000.16 

RAr/CO-200-V DM 200 - 22.5 l/min G3/4 G1/4 6.3 059.000.07 

RCO-200V DM  200 - 22.5 l/min 
W21.8x 
1/14`` G 3/8RH 8 059.000.20 

RAr/CO-200-V DM  

Argon, Dwutlenek 
węgla  

200  
Ar- 24 l/min 

CO2 – 22.5 l/min 
W24.5x1/14`` G3/8 6/9 059.000.32 

RAr-200-2 DM (with a   
flowmeter) 

200  
Ar / CO2 – 

25l/min 
W24.5x1/14`` 

external 
G3/8 6-9 032.000.17 

RAr/CO-200-2 DM (2- 
flowmeters) 

Argon, Dwutlenek 
węgla 

200  
Ar / CO2 – 

25l/min 
W21.8x1/14`` G1/4 6,3 032.000.20 

RO-200 DM mini 200 0.5-10 30 G5/8 G1/4 6,3 006.000.18 
RO-200-2 DM mini 200 0.5-10 30 G3/4 G 3/8RH 8 006.000.21 
RO-200 DM RC 200 0.5-10 30 G3/4 G1/4 6,3 067.000.10 
RO-200 DM RC GOST 200 0.5-10 30 G3/4 M16x150 6/9 067.000.12 
RO-200-2 DM 200 0.5-10 30 G3/4 G 3/8RH 8 044.000.16 
RO-200-V DM 200 0.5-10 30 G3/4 G 3/8RH 8 060.000.21 
RO-200-V DM 

Tlen 

200 0.5-10 30 G5/8 M16x150 6/9 060.000.30 
RА-25V DM 25 1,5 5 R 3/4 G3/8LH 8 062.000.07 
RA-25-V DM 25 1,5 5 clamp G3/8LH 8 062.000.11 
RA-25-V DM 

25 1,5 5 
clamp UNI 

11144 Uscita 
№7S 

G3/8LH 8 062.000.12 

RА-25 DM 25 1,5 5 clamp G3/8LH 8 036.000.10 
RА-25 DM 25 1,5 5 G5/8LH BS341-

2 
G3/8LH 8 036.000.12 

RА-25 DM 25 1,5 5 R 3/4 G3/8LH 8 036.000.15 
RA-25 DM 25 1,5 5 G5/8LH G3/8LH 6-9 036.000.16 
RA-25 DM 

25 1,5 5 
Clamp UNI 

11144  
Uscita №7S 

G3/8LH 6-9 036.000.17 

RА-25 DM AGA 

Acetylen 

25 1,5 5 R 3/4 G3/8LH 8 015.000.15 

RP-25DM mini 25 3,0 5 
W21.8x 

1/14``LH 
G3/8LH 8 008.000.10 

RP-25 DM mini 25 3,0 5 W20x1/14``LH G3/8LH 6-9 008.000.14 
RP-25DM10 mini 25 2 5 W21.8x1/14``LH G3/8LH 8 010.000.04 

RP-25DM 

Propan-butan 

25 3,0 5 
W21.8x 

1/14``LH G3/8LH 8 035.000.10 

RN-250 DM azot 250 90 155 W24.32x1/14 G 3/8 8 050.000.05 
RN-200-V DM azot 200 30 100 W24.32x1/14 G 1/4 8 047.000.20 

RNH-200-2DM FORMIER10 200 3,5 25 l/min W21.8x1/14``LH G 3/8LH 6/8 032.000.19 
RNH-200-4DM FORMIER 10 

nitrogen, hydrohen 
200 3,5 25 l/min W21.8x1/14``LH G 3/8LH 6/8 039.000.19 
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1 standard, jakiemu odpowiada reduktor 

2 producent 

3 gaz 

4 klasa reduktora zgodnie z ISO 2503 

5 maksymalne ciśnienie wejściowe 

6 maksymalne ciśnienie wyjściowe lub zużycie 

7 nazwa reduktora 

8 numer zamówienia 

9 miesiąc produkcji 

10 rok produkcji 

11 znak firmowy producenta 

 
4. ZASADY EKSPLOATACJI 
4.1. Należy się upewnić, czy reduktor odpowiada typowi używanego gazu. 
4.2. Przed przymocowaniem reduktora do butli metodą obserwacji należy upewnić się, że: manometry są sprawne; uszczelka 
łącznika wejściowego nienaruszona; powierzchnia złączki i króćca wylotowego czysta; na reduktorze nie ma śladów oliwy lub 
innych tłuszczów; w łączniku wejściowym umieszczony jest filtr.  
4.3. Przed zamontowaniem reduktora na krótko otworzyć i zamknąć zawór butli (1), aby przedmuchać go w przypadku jego 
zanieczyszczenia. 
4.4. Przy pomocy nakrętki łącznikowej lub jarzma (2) należy hermetycznie przyłączyć reduktor do zaworu butli. Śruba regulacyjna 
powinna być swobodna (maksymalnie odkręcona). 
4.5. Wąż gumowy nałożyć na króciec wylotowy (6) i do odpowiedniego urządzenia (palnika, przecinarki). 
4.6. Powoli otworzyć zawór butli (1). Manometr ciśnienia wejściowego (2) ukazuje ciśnienie w butli. Przy pomocy śruby regulacyjnej 
ustawić ciśnienie robocze lub strumień gazu. Robocze ciśnienie gazu lub wielkość strumienia są ukazane na manometrze (4) i 
samoczynnie podtrzymywane przez reduktor. W przypadku spadku ciśnienia lub zmniejszenia się strumienia podczas pracy, 
wartości należy regulować przy pomocy śruby regulacyjnej. 
4.7. Po zakończeniu pracy należy koniecznie zamknąć zawór butli i odkręcić śrubę regulacyjną do zwolnienia sprężyny.  

5. GWARANCJA PRODUCENTA 
Okres gwarancji na reduktor wynosi 12 miesięcy od dnia dokonania jego zakupu. Przy składaniu reklamacji należy okazać dowód 
zakupu.Gwarancja nie obejmuje reduktorów uszkodzonych w wyniku nieprawidłowego i niedbałego użytkowania, skutkującego w 
mechanicznych lub innych uszkodzeniach.  

6. SERWIS 
Zakład produkcyjny dokonuje naprawy sprzętu na prawach gwarancji w przeciągu jednego miesiąca od daty oddania 

urządzenia do serwisu. Relacje między nabywcami a producentami regulowane są przez ustawy kodeksu handlowego i cywilnego. 
Po upływie okresu gwarancyjnego wszelkie naprawy sprzętu mogą być dokonywane jedynie w zakładzie produkcyjnym lub 
specjalnych serwisach. Za jakiekolwiek naprawy lub zmiany, dokonane przez nabywcę lub osoby trzecie bez zgody producenta, 
zakład produkcyjny nie ponosi żadnej odpowiedzialności. 

Typ reduktora Rodzaj gazu Znam. 
ciśnienie 
wlotowe 

bar 

Zakres 
ciśnień 

wylotowy
ch bar 

Znam. 
przepustowość 

m 3 /h 

Gwint na 
wlocie 

Gwint 
nakrętki na 

wylocie 

Końcówk
a węża 
(Φ) mm 

Nr kat. 

RO-200-2 DM Tlen 200 0.5-10 30 G3/4 G1/4 6,3 044.000.10 
RP-25 DM Propan-butan 25 3,0 5 W21.8x1/14``LH G3/8LH 8 035.000.17 
RA-25 DM Acetylen 25 1,5 5 clamp G3/8LH 8 036.000.10 
RAr/CO-200-4 DM Argon, Dwutlenek 

węgla 
200  

Ar- 24 l/min 
CO2 – 22.5 l/min 

W21.8x1/14`` G1/4 6,3 039.000.10 

RAr/CO-200-2 DM  
(with a flowmeter) 

Argon, Dwutlenek 
węgla 200  Ar / CO2 – 25l/min W21.8x1/14`` G1/4 6,3 032.000.10 

RAr/CO-200-2 DM     
RC 

Argon, Dwutlenek 
węgla   Ar / CO2 – 25l/min W21.8x1/14`` G1/4 6,3 065.000.20 

RAr/CO-200-2 DM  
(with 2-flowmeters) 

Argon, Dwutlenek 
węgla 200  

Ar / CO2 – 25l/min 
 

Ar / CO2 – 25l/min 
W21.8x1/14`` G1/4 6,3 032.000.20 

RO-200 DM mini Tlen 200 0.5-10 30 G3/4 G1/4 6,3 006.000.10 
RP-25 DM mini Propan-butan 25 3,0 5 W21.8x1/14``LH G3/8LH 8 008.000.10 
RP-25DM mini Pin  
(KFL) 

Propan-butan 25 3,0 5 W21.8x1/14``LH G3/8LH 8 008.000.12 

RP-25DM10 mini Pin  
(KFL) 

Propan-butan 25 2,0 5 W21.8x1/14``LH G3/8LH 8 010.000.06 
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4. OPERATING INSTRUCTIONS 

4.1. Check if the regulator corresponds to the gas you are going to use. 

4.2.  Before connecting the regulator to a cylinder make sure that the gauges at the pressure regulator function properly, the inlet 
connection gasket is intact, the surface of the nipple and the outlet connection is clean, there are no traces of oil or grease, there is a 
filter at the inlet connection. 

4.3. Before connecting the regulator briefly open and close the cylinder valve (1) under pressure to blow out any contaminating 
particles. 

4.4. Firmly connect the regulator to the cylinder valve under pressure with a nut (2). The adjusting screw has to be in a loose (turned 
out) position. 
4.5. Connect the hose to the regulator outlet connection (6) and to the torch. 
4.6. Slowly open the cylinder valve (1), the inlet pressure gauge (2) shows gas pressure in the cylinder. Set the necessary pressure or 
the gas flow with the adjusting screw (5). The gas working pressure or gas flow is displayed in the gauge (4) and kept up by the 
regulator automatically.  If the pressure or gas volume decreases while working, adjust it with the adjusting screw. 
4.7. Upon works termination it is necessary to close the cylinder valve and to turn out the adjusting screw to release the setting spring. 

5. MANUFACTURER’S WARRANTY 
   Warranty period is 12 months from the date of sale. In case of reclamations, the customer is obliged to submit the document proving 
the purchase. The guarantee shall not apply if the product was misused or used negligently resulting in mechanical or other damages. 

   6. MAINTENANCE AND REPAIR 
   The manufacturer performs warranty repair works within 1 month after the receipt of the defective products. 
Relationship of the customer and the manufacturer is regulated by the points of the Trade and Civil code. After the 
warranty period, any repair is to be made by the manufacturer or special service facilities.  The manufacturer shall not be 
responsible for any repairs or changes made by the consumer or a third party without the manufacturer’s approval. 

Designation Gas Inlet 
pressure, 

bar 

Outlet 
pressure, 

bar 

Capacity, 
m3/h 

Inlet connection 
thread 

Outlet 
connection 

thread 

Hose inner 
diameter, 

mm 

Order No. 

RO-200-2 DM oxygen 200 0.5-10 30 G3/4 G1/4 6,3 044.000.10 
RP-25 DM propane-

butane 
25 3,0 5 W21.8x1/14``LH G3/8LH 8 035.000.17 

RA-25 DM acetylene 25 1,5 5 clamp G3/8LH 8 036.000.10 
RAr/CO-200-4 DM argon, carbon 

dioxide, 
mixture of 

gases 

200  
Ar- 24 l/min 

CO2 – 22.5 l/min 
W21.8x1/14`` G1/4 6,3 039.000.10 

RAr/CO-200-2 DM  
(with a flowmeter) W21.8x1/14`` G1/4 6,3 032.000.10 

RAr/CO-200-2 DM RC 

argon, carbon 
dioxide, 

mixture of 
gases 

200  Ar / CO2 – 25l/min 

W21.8x1/14`` G1/4 6,3 065.000.20 

RAr/CO-200-2 DM  
(with 2-flowmeters) 

argon, carbon 
dioxide, 

mixture of 
gases 

200  
Ar / CO2 – 25l/min 

 
Ar / CO2 – 25l/min 

W21.8x1/14`` G1/4 6,3 032.000.20 

RO-200 DM mini oxygen 200 0.5-10 30 G3/4 G1/4 6,3 006.000.10 
RP-25 DM mini propane-

butane 
25 3,0 5 W21.8x1/14``LH G3/8LH 8 008.000.10 

RP-25DM mini Pin (KFL) Propan-butan 25 3,0 5 W21.8x1/14``LH G3/8LH 8 008.000.12 
RP-25DM10 mini Pin (KFL) Propan-butan 25 2,0 5 W21.8x1/14``LH G3/8LH 8 010.000.06 
RAr/CO-200-DM mini argon, carbon 

200  Ar- 24 l/min W21.8x1/14`` G1/4 6,3 013.000.10 

1 the standard to which the regulator corresponds  

2 the manufacturer 

3 the gas 

4 the regulator class according to ISO 2503 

5 the maximum inlet pressure 

6 the maximum outlet pressure or outflow capacity 

7 the regulator name 

8 SKU (order number) 

9 month of production 

10 year of production 

11 manufacturer logo 
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CO2 – 22.5 l/min 
RAr/CO-200DM RC 

200  
Ar- 24 l/min 

CO2 – 22.5 l/min 
W21.8x1/14`` - 6,3/9 065.000.00 

RAr/CO-200-V DM  

dioxide, 
mixture of 

gases 
200  

Ar- 24 l/min 
CO2 – 22.5 l/min 

W21.8x1/14`` G1/4 6,3 059.000.09 

RO-200-V DM oxygen 200 0.5-10 30 G3/4 G1/4 6,3 060.000.06 
RO-200-V DM valve oxygen 200 0.5-10 30 G3/4 G1/4 6,3 060.000.07 
RO-200-V DM oxygen 200 0.5-10 30 G5/8 G1/4 6,3 060.000.44 
RA-25-V DM acetylene 25 1,5 5 clamp G3/8LH 8 062.000.00 
RAr-200-4 DM  200 - 24 l/min W24.32x1/14`` G 3/8RH 8 039.000.15 
RAr-200-2 DM 200 3,5 24 l/min W24.32x1/14`` G 3/8RH 8 032.000.15 
RAr-200-2 DM-2 200 3,5 24 l/min W24.32x1/14`` G 3/8RH 8/8 032.000.24 
RAr-200 DM mini  200 - 24 l/min W24.32x1/14`` G 3/8RH 8 013.000.13 
RAr-200 DM mini 200 - 24 l/min W24,5 x1/14`` G 3/8RH 6/9 013.000.15 
RAr-200V DM  

argon  

200 - 24 l/min W24.32x1/14`` G 3/8RH 8 059.000.30 
RAr/CO-200 VDM Ar,CO2 200 - 24 l/min W21.8x1/14`` M16x150 6/9 059.000.34 
RCO-200 DM mini  200 - 22.5 l/min W24.32x1/14`` G 3/8RH 8 013.000.14 
RCO-200-4 DM  200 - 22.5 l/min W21.8x1/14`` G 3/8RH 8 039.000.16 
RCO-200-2 DM 200 3.5 25 l/min W21.8x1/14`` G 3/8RH 8 032.000.16 
RAr/CO-200-V DM 200 - 22.5 l/min G3/4 G1/4 6.3 059.000.07 
RCO-200V DM  200 - 22.5 l/min W21.8x1/14`` G 3/8RH 8 059.000.20 
RAr/CO-200-V DM  

carbon 
dioxide 

 

200  
Ar- 24 l/min 

CO2 – 22.5 l/min 
W24.5x1/14`` G3/8 6/9 059.000.32 

RAr-200-2 DM (with a flowmeter) 
200  Ar / CO2 – 25l/min 

W24.5x1/14`` 
external 

G3/8 6-9 032.000.17 

RAr/CO-200-2 DM (2-flowmeters) 

argon, carbon 
dioxide, 

mixture of 
gases 

200  Ar / CO2 – 25l/min W21.8x1/14`` G1/4 6,3 032.000.20 

RO-200 DM mini 200 0.5-10 30 G5/8 G1/4 6,3 006.000.18 
RO-200 DM RC 200 0.5-10 30 G3/4 G1/4 6,3 067.000.10 
RO-200 DM RC GOST 200 0.5-10 30 G3/4 M16x150 6/9 067.000.12 
RO-200-2 DM mini 200 0.5-10 30 G3/4 G 3/8RH 8 006.000.21 
RO-200-2 DM 200 0.5-10 30 G3/4 G 3/8RH 8 044.000.16 
RO-200-V DM 200 0.5-10 30 G3/4 G 3/8RH 8 060.000.21 
RO-200-V DM 

oxygen 

200 0.5-10 30 G5/8 M16x150 6/9 060.000.30 
RА-25V DM 25 1,5 5 R 3/4 G3/8LH 8 062.000.07 
RA-25-V DM 25 1,5 5 clamp G3/8LH 8 062.000.11 
RA-25-V DM 

25 1,5 5 
clamp UNI 11144 

Uscita №7S 
G3/8LH 8 062.000.12 

RА-25 DM 25 1,5 5 clamp G3/8LH 8 036.000.10 
RА-25 DM 25 1,5 5 G5/8LH BS341-2 G3/8LH 8 036.000.12 
RА-25 DM 25 1,5 5 R 3/4 G3/8LH 8 036.000.15 
RA-25 DM 25 1,5 5 G5/8LH G3/8LH 6-9 036.000.16 
RA-25 DM 

25 1,5 5 
Clamp UNI 11144  

Uscita №7S 
G3/8LH 6-9 036.000.17 

RА-25 DM AGA 

acetylene 

25 1,5 5 R 3/4 G3/8LH 8 015.000.15 
RP-25DM mini 25 3,0 5 W21.8x1/14``LH G3/8LH 8 008.000.10 
RP-25 DM mini 25 3,0 5 W20x1/14``LH G3/8LH 6-9 008.000.14 
RP-25DM10 mini 25 2 5 W21.8x1/14``LH G3/8LH 8 010.000.04 
RP-25DM 

propane-
butane 

25 3,0 5 W21.8x1/14``LH G3/8LH 8 035.000.10 
RN-250 DM nitrogen 250 90 155 W24.32x1/14 G 3/8 8 050.000.05 
RN-200-V DM nitrogen 200 30 100 W24.32x1/14 G 1/4 8 047.000.20 
RNH-200-2DM FORMIER10 200 3,5 25 l/min W21.8x1/14``LH G 3/8LH 6/8 032.000.19 
RNH-200-4DM FORMIER 10 

nitrogen, 
hydrohen 200 3,5 25 l/min W21.8x1/14``LH G 3/8LH 6/8 039.000.19 
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INSTR UK CJ A EKSPLO AT ACJ I  
 REDUKTO RA B UTLO WEGO DO 3 0 0  ba r  

 
Celem danej instrukcji jest opisanie właściwej eksploatacji reduktorów, odpowiadającej obowiązującym normom. 

 

                                                                                              

 

 

 

 

 

 

 

W naszej fabryce wciąż trwają prace, mające na celu ciągłe doskonalenie konstrukcji reduktora, dlatego pewne zmiany 
mogą nie być uwzględnione w instrukcji. 

1. PRZEZNACZENIE 
Reduktory butlowe jednostopniowe przeznaczone są do obniżania i regulowania ciśnienia gazu pobieranego z butli oraz 

samoczynnego utrzymywania określonego ciśnienia wylotowego (roboczego) na stałym poziomie. 
Reduktor przeznaczony jest do pracy w temperaturze otoczenia od -20°C do +60°C. 

2. ZASADY BEZPIECZEŃSTWA 
W CELU UNIKNIĘCIA WYBUCHU reduktor należy chronić przed olejami i innymi substancjami 
zawierającymi tłuszcz! 

W przypadku zauważenia jakichkolwiek zakłóceń pracy urządzenia należy niezwłocznie zamknąć zawór butli, wypuścić 
gaz z reduktora i odłączyć go od butli. 

                                                         KATEGORYCZNIE ZABRANIA SIĘ: 
- SZYBKIEGO OTWIERANIA WENTYLU BUTLI; 
- UŻYTKOWANIA REDUKTORA BEZ FILTRA WEJŚCIOWEGO; 
- NAPRAWY REDUKTORA BEZPOŚREDNIO NA BUTLI Z GAZEM; 
- WPROWADZANIA ZMIAN DOTYCZĄCYCH REGULACJI ZAWORU ZABEZPIECZAJĄCEGO, A TAKŻE  ZMIENIANIA I 
SAMODZIELNEGO DOPRACOWYWANIA KONSTRUKCJI  REDUKTORA; 
- STOSOWANIA REDUKTORA DO GAZÓW W STANIE CIEKŁYM; 
- STOSOWANIA REDUKTORA PRZY TEMPERATURZE OTOCZENIA PONIŻEJ -30°C I POWYŻEJ +60°C; 
- MONTOWANIA DODATKOWYCH PRZEŁĄCZY MIĘDZY BUTLĄ POD CIŚNIENIEM A REDUKTOREM; 
- STOSOWANIA REDUKTORA DO GAZÓW POWODUJĄCYCH KOROZJĘ, JAKIMI SĄ ETYLOAMINA, 
DWUMETYLOAMINA, AMONIAK ITP.; 
- STOSOWANIA REDUKTORA NIEZGODNIE Z JEGO PRZEZNACZENIEM. 

Prace naprawcze i testowe mogą być przeprowadzane jedynie przez wykwalifikowanych pracowników w specjalnych 
serwisach, posiadających pełnomocnictwo udzielone przez producenta. 

Za jakiekolwiek naprawy lub zmiany, dokonane przez użytkownika lub osoby trzecie bez zgody producenta, zakład produkcyjny nie 
ponosi żadnej odpowiedzialności. 

3. OZNACZENIA 

 
 
 
 
 

1. Zawór odcinający butli 

2. Przyłącze wejściowe z nakrętką 
lub jarzmem 

3. Manometr wysokiego ciśnienia 

4. Manometr niskiego (roboczego) 
ciśnienia lub rotametr 

5. Śruba regulacyjna 

6 Przyłącze do węża 

7. Zawór bezpieczeństwa 

8. Dysza (tylko w reduktorach z 
manometrem niskiego ciśnienia 
ze skalą) 

1 3 2 4 

5 7 6 8 
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